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مهرداد آقاییدکتر  مدرس
دهی فلزاتشکلهاي آشنایی با روش-
و روش فرم همگناستفاده از روشهاي کار تغییرمحاسبه مقدار تغییرشکل و نیروي مورد نیاز با توانایی -
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